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HEMIC — Heavy Metal Industry Cluster with a Research Hub -hankekokonaisuudessa tutkitaan ja
kehitetdaan metalliteollisuuden tarpeisiin soveltuvia robotisoituja tuotantomenetelmia ja

vahvistetaan tutkimusteemaan liittyvaa tutkimuslaiteinfrastruktuuria.

Investointihankkeen ensisijainen tavoite on uusimpia teknologioita hyodyntavan robotisoidun
hitsauksen kehitysympariston ja laitteiden madrittely, hankinta, asennus ja kdyttéénotto. Robotisoitu
hitsausymparistd mahdollistaa alueen metallialan yritysten kilpailukyvyn parantamisen, robotisoidun
hitsauksen oppimisymparistojen rakentamisen seka entista syvemman tutkimus-, kehitys-, ja
innovaatioyhteistyon alueen yritysten ja oppilaitosten valilla. Laitteistojen maarittely, kilpailutus ja

valinta tehdaan ilmastotavoitteet ja kestavan kehityksen tavoitteet huomioiden.

Hankkeen toisena tavoitteena on alueen metallialan yritysten toimintaedellytysten kehittdminen ja
kilpailukyvyn vahvistaminen. Hankittavia tutkimuslaitteita hyédynnetdan laajasti hankkeen
kehittamisosiossa seka muissa Centrian ja JEDU:n tutkimus- ja kehityshankkeissa. Hankittavalla
laitteistoilla luodaan edellytykset hitsausrobotiikan ja metallialan yrityskentan jatkuvalle

kehittamiselle.

Hankkeen kolmantena tavoitteena on kansallisen ja kansainvalisen tutkimusyhteistyon ja
yritysyhteistydn vahvistaminen. Hankkeessa rakennettava, siirrettava hitsausrobotiikan tutkimus- ja
kehitysymparisto on alueella ainutlaatuinen. Hankkeen toiminta-alueella on runsaasti
metalliteollisuutta ja alan hyddynnettavaa kasvupotentiaalia. Hankittavien laitteistojen ja
kehittamistoimenpiteiden myo6ta on odotettavissa alueen erityisosaamisen entista laajempi

tunnustaminen myo6s kansainvalisilla markkinoilla.



Hankkeen toimenpiteet on jaettu tyopaketteihin seuraavasti:
1. Laitteistojen ja ohjelmistojen maarittely, kilpailutus ja hankinta (1.1.2023 — 30.9.2023)

Lahtokohtana laitteistojen hankinnoille ovat alueen TKI- ja koulutustoiminnassa seka
elinkeinoelamassa esille nousseet kehitystarpeet. Laitteisto valitaan siten ettd sen tuoma hyoty on
mahdollisimman laajasti kohdennettavissa alueen TKI-toiminnan ja elinkeinoeldman
kehitystarpeisiin. Laitteiston valinta tehddan ilmastotavoitteet ja kestavan kehityksen periaatteet
huomioiden. Laitteiston valinnassa kiinnitetdaan huomiota laitteiston energiatehokkuuteen.
Maarittelyn jalkeen laitteistot kilpailutetaan julkisten hankintojen jarjestelman kautta. Tyopaketin

viimeisena vaiheena laitteistot hankitaan kokonaisedullisimmalta toimittajalta.
Siirrettava robotisoitu hitsaussolu (Centria):

Hitsauksen automatisointi vahentaa tyosta aiheutuvaa fyysista kuormitusta. Siirrettava laitteisto
mahdollistaa demonstraatiot myds todellisessa tuotannossa, jolloin ne toimivat investointipadtoksen
tukena "test-before -invest” -toimintamallin mukaisesti. Hankitaan tutkimus- ja kehityskayttoon

yhteistyorobotti oheislaitteineen, hitsauslaitteet, lineaarirata seka soveltuva liikuteltava tyotila.
CMT/WAAM -hitsauslaitteisto (Centria):

CMT- ja WAAM -menetelmat ovat erittdin tarkkoja hitsausparametrien kuten lisaainelangan
syottonopeuden ja hitsausvirran suhteen. Pinnoitus- ja korjaushitsaus on resurssiviisas ja kestavan
kehityksen mukainen tapa jatkaa laitteen tai komponentin elinikda. Korjattavia ja vioittuessaan
uudelleen valmistettavia laitteita ovat esimerkiksi kallioporat ja kaivinkoneiden kauhat. Hankitaan

tutkimus- ja kehityskayttoon CMT- ja WAAM -menetelmiin soveltuva hitsauslaitteisto.
Ohjelmistoratkaisut (Centria):

Robottien etdohjelmointi (offline-ohjelmointi) nopeuttaa hitsausja hiontaratojen ohjelmointia ja
mahdollistaa tuotannon suunnittelun ilman tyon keskeytystd. Robotiikan ohjelmistoratkaisut
mahdollistavat ohjelmien ajamisen etdna, mika parantaa ty6turvallisuutta testaustilanteessa ja
tehostaa tuotannon suunnittelua. Hankitaan robotin etdohjelmointiin ja -ohjaukseen soveltuva

ohjelmisto robotisoidun hitsauksen tutkimukseen ja kehittamiseen.
Yhteistyorobotti kappaleenkasittelyyn ja hitsaukseen (JEDU):

Robotiikan ja sen sovellusten integraatio metallialan koulutukseen vahvistaa yritysten ja
oppilaitosten valista synergiaa ja edistda alalle tyollistymista teollisuus 4.0 -aikakaudella.
Yhteistyorobotti on kevyt ja helppo siirtdd, joten se voidaan helposti siirtaa erilaisiin tydtehtaviin
koulutustilanteessa. Esimerkkeja tyotehtavistad ovat hitsaus, sairmays ja tyostokoneen panostus.
Hankitaan hitsauslaitteilla varustettu yhteistyorobotti tarttujineen ja oheislaitteineen.

Hitsaussauman tarkastuslaitteisto (JEDU):

NDT-menetelmilld (non-destructive testing) voidaan |6ytaa lopputuotteesta mahdolliset halkeamat,
sarot, sulkeumat ja muut poikkeamat rikkomatta kappaletta. Luotettavan ja kestdvan hitsaussauman
varmistamiseksi on tarkeaa tarkkailla prosessia ja 16ytda mahdolliset epdkohdat. Tama korostuu
erityisesti robottihitsauksessa, kun hitsaustyon jaljen on oltava tasalaatuista ja laadukasta, mutta
kuitenkin prosessitehokkuuden kannalta nopeaa. Hankitaan NDT-menetelmaan perustuva hitsauksen

tarkastuslaitteisto tutkimus-, kehitys-, ja koulutuskayttoon



2. Laitteistojen ja ohjelmistojen asennus, kdyttoonotto ja testaus (1.6.2023 —31.12.2023)

Hankkeessa tehtavat hankinnat otetaan laitteistojen osalta kayttoon hankkeen aikana.
Kayttéonottovaihe alkaa koneen, laitteen tai komponentin vastaanottamisesta ja paattyy, kun laite
on kayttoéonotettu ja sen toimivuus testattu. Kayttodnottovaihe sisaltaa laitteiston tarkastuksen,
asennuksen, perehtymisen, koekdyton ja raportoinnin. Osa laitteistoihin liittyvista asennuksista
kilpailutetaan osana tyopaketin 1 hankintoja. Raskasta nostokalustoa, erikoistydkaluja ja
tarkkuusmittalaitteita vaativat asennukset kilpailutetaan laitteistojen toimittajilta tyopaketin 1

hankintojen yhteydessa.
3. Hankkeen hallinnointi ja raportointi (1.1.2023 — 30.6.2024)

Tyovaiheessa raportoidaan hankintojen toimivuus, vastaavuus tarpeeseen ja soveltuvuus. Raportit
muodostavat yleisen tason dokumentaation hankituista laitteistoista. Tyopaketti sisaltda hankkeen
talouden seurannan, hankintojen koordinoinnin, maksatushakemuksen laatimisen ja

ohjausryhmatyoskentelyn.

Hankkeelle osarahoitusta ovat myontaneet Delfoi Robotics Oy, Recion Oy, Aimo Kortteen Konepaja
Oy, Nordec Oy, NT-Cab Oy, Kalajoen Teras Oy, Kaarlelan Murske Oy, Eka-Sorvaus Oy, RTS.Steel Oy,
Alutig Oy, Miilukangas Oy ja Vama-Product Oy.

Kokonaiskustannusarvio (€):
Henkildstokustannukset:

Ostopalvelut:

Matkakustannukset:

Kone- ja laitehankinnat: 270 000
Muut kustannukset:

Vililliset kustannukset: 4 050

Kustannukset yhteensa: 274 050

Kokonaisrahoitussuunnitelma (€):

Haettu EAKR- ja valtion rahoitus: 191 835
Kuntien rahoitus: 27 404
Muu julkinen rahoitus: 27 403
Yksityinen rahoitus: 27 408
Rahoitus yhteensa: 274 050

Hankearviointi, pisteet: 36/ 52

Maakuntaohjelman kehittamisteema: KT 4 C



Valmistelija: Aki Lappalainen, 040-502 1851

Esitys
Maakunnan yhteistydryhman sihteeristd puoltaa hanketta rahoitettavaksi Uudistuva ja osaava Suomi
2021-2027 alue- ja rakennepolitiikan ohjelmasta.
MYR:lle esitetdan, ettd se antaa hankkeesta myonteisen lausunnon.
Paatosesityksen perustelut:
Hanke vahvistaa alueen metallialaa tukevaa tutkimus-, kehitys- ja innovaatioymparist6a. Hanke on
alykkaan erikoistumisen strategian mukainen.

Paatos

Paatosesitys hyvaksyttiin.



